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Lemez vagy terbeli idom, kiilonosen butor- es 6pkdipari c£Iokra, 
valamint eljdras annak elodllitasara 



1 

A talalmany lemez vagy terbeli idom, kiilonosen 
butor- is Spftoipari celokra. A termek alapanyagat 
textilhulladek, foleg hore lagyulo szintetikus alapu 
textilipari szalasanyag vagy abbol keszitett kelme 
hulladeka alkotja. A hulladek foldolgozasa oszta- 5 
lyozassal, apritassal es hohatas jelenlete"ben kifejtett 
nyomoero segitsegevel a ldvant alakra valo sajtolds- 
sal tortenik. A talalmany targyat kepezi a lemez 
vagy terbeli idom eloalh'tasara iranyulo eljaras is. 

Vilagszerte driasi gondot okoz a muanyaghulla- 10 
dekok elhelyezese. A keniessel mar az Egyesult 
Nemzetek szakbizottsagai, valamint a kornyezetve- 
delem ugyeivel foglalkozo nemzetkozi- szervezet is 
tobb mint masfel evtizede foglalkozik. A muanya- 
gok tekintelyes resze csak kornyeze tet szennyezve 15 
£getheto el 6s elrothadasra sem hajlamos, Igy allan- 
doan novekszik a foldon az „elpuszt^thatatlan ,, 
muanyaghulladekok mennyisege. 

A muanyaghulladekok egyik fajtajdt a poliamid 
alapanyagu kelmek hullade'kai kepeziic Hozzaveto- 20 
leges becsle'sek szerint mar a kozepesen fejlett 
muanyagiparral rendelkezo orszagokban is csak " 
tobb szizezer vagy miliio kilogrammokban fejez- 
heto ki az a mennyiseg, amely csupan a poliamid 
alapanyagu konfekciotermekek hulladekakent kelet- 25 
kezik. 

A szoban forgo hulladek textilipari celokra nem 
regeneralhato, ezert sok helyfitt kfc&leteznek azzal, 
|">gy tengerbe dobjak, vagy elhagyo tt foldeken 
helyezzeTc el. Az utdbbi kornyeze t- es termeszet- 30 



vSdelmi szempontbol nem kivanatos, mig a tenger- 
fenekre valo juttatas kulon koltseges muszaki intez- 
ked£seket kivan. Az eddigi elgonddasok kozott 
csupan az latszik tobbeMcevdsbe elfogadhatonak, 
melynel a muanyaghulladekot folhagyott banyaure- 
gek tomedekelesere hasznaljak. Ilyen banyaiiregek 
azonban nem mindenhol allnak rendelkezesre, a 
nagyobb tavolsagra valo- szaltftas pedig az eljarast 
tetemesen megdragitja. 

Egyes orszagokban vegeztek kiserleteket szinte- 
tikus alapu muanyagok, tobbek kozott poliamid 
alapu textilipari anyagpk hulladekainak foldolgo- 
zasaval. . A , foldolgozas altalaban ligy tortent, hogy 
a hulladekot osszevagtak, megdaraltak, majd leme- 
zekke* sajtoltak A tapasztalatok nem voltak ked- 
vezoek. A legtobb esetben ugyanis a nyomoero 6s 
a vele egyutt esetleg alkalmazott hohatas nem 
elegendo, hanem valamilyen terhalosod6 ragasztd 
anyag alkalmazdsa is szuks^ges. Ez a korulmeny a 
hulladeTc foldolgozasat erosen megdragitja. 

Kedvezotlen az is, hogy az emlftett modszerek- 
kel kdsziilt lemezek vagy lapok megtartjak az 
osszedaralt hulladeTc szemcs^s szerkezetet. Ennek 
vannak ugyan elonyei a lemez hoszigetelo kepes- 
se*ge 6s akusztikai tulajdonsagai szempontjabol, "az 
anyag szilardsaga azonban olyan nagymert6kben 
csokken, hogy annak igenyesebb felhasznalasa nem 
lehetsdges. 

A haszontalan hulladekok foldolgozasanak egy 
sajatsagos modja ismerheto meg az 1 252 005 lajs- 
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tromszamu angol szabadalmi lefrasbol. Ennek ertel- 
n^ben muanyag reteggel bevont papirok hullade- 
kabol lehet lemezeket vagy kuldnbozo formateste- 
ket eloalHtani Az eljaras szerint a papfrhulladekot 
kis reszekre fol keU apritani, majd futott hengerek 5 
segftsegevel lehet a huUadekbol a kivant idomokat 
eloalHtani. 

Az eljaras hatranya, hogy mivel az alapanyag 
tobb mint 2/3-ad resze a papir, csak a tobbi resz 
olyan muanyag, amely a hopreseles hatasara kepeslO 
olvadekka alakulni. A papfrkompone ns csupan meg- 
lagyul, de reszecskei a kesz termekben iathatoak 
maradnak. Igy a .termek mar esztetikai szempont- 
bdl sem alkalmas arra, hogy belole epitoipari, foleg 
pedig belso epite'szeti terrneket alHtsunk eld Amel- 15 
lett szilardsaga sem elegendo erre a ceka. 

Fejlettebb es altalanosabban alkalmazhato 
mddszert/ tartalmaz a 2 248 304 lajs tromszamu 
NSzK kozz^teteli irat. Az ebben foglaltak alapjan 
esztetikus is belso epite'szeti celokra is alkalmas 20 
terelemeket lehet eloalHtani szervetlen szalasanya- 
gok 6s ugyancsak szervetlen por alaku komponen- 
sek, pi. sziHciumotvozetek fdlhasznala>aval. Az 
idomtestek kotoanyagat vizuveg alkotja. 'Az eljaras 
segftsegevel azonban textilipari szalasanyagokat nem 25 
lehet feldolgozni, a modszer pedig kifejezetten 
koltseges amiatt, hogy kiilon kotoanyagra - a 
vfzuvegre - van szukseg az idomtestek eloalHta- 
sahoz. 

Hore lagyulo muanyagbdl, elsosorban textilhuUa- 30 
dekboi valo, hoszigetelo, hangszigetelo, rezgescsiHa- 
pi'td es terelvalaszto idomok eloaliitasara alkalmas 
eljarast es berendezest ismertet a 160 602 lajs trom- 
szamu magyar szabadalmi leiras. Az eljaras soran 
az egymasra halmozott textilhuUadekot osszesajtol- 35 
jak, es nagy hofoku tukkel jarjak at 

A forro tuk kornyezetiiket megomlesztik, es a 
hulladekanyagbol a ponthegeszteshez hasonlo 
modon lokalisan osszeerositett szigetelo tablakat 
alHtanak elo. A pontvarratok vekony csoszeru Ore- 40 
geket alkotnak, es a megszilardulas utan ezek hata- 
rozzik meg a szigetelo lap vastagsagat Az idomok 
gyartasa elott a hulladekot terjedelmesitik 

A magyar szabadalmi leirasban taialhato eljaras 
is berendezes sok hasznos gondolatot tartalmaz, a 45 
segftsegukkel eloallithatd szigetelo lapok azonban 
csak, alarendelt jelentosegu helyeken alkalmazhatok. 
A termek esztetikai megjelenese ugyahis vitathato. 
A gyartas soran ugyanis az anyag csak a pontvarra- 
toknal olvad meg, feluletei menten azonban nem 50 
Igy az eredeti hulladek „szaias" kulalakja megma- 
rad. EzeVt sem kulso, sem belso falburkolatnak, 
sem nedvess6g£116 padpzatnak, sem zsaluzo anyag' 
nak vagy butorlapnak nem alkalmas. Feluletenek 
nem tomor volta miatt nehezen tarthato tisztan, 55 
kicsi a hajHto szilardsaga, es csupan szabni lehet, 
mfg forgacsolo megmunkalasra alkalmatlan. 

A talalmany celja olyan eljaras, es segitsegevel 
olyan termek eloalHtasa, amelynek alapanyaga az 
egyebkent hasznosithatatlan es kdrnyezetvddelmi 60 
szempontbol is karos szintetikus alapu muanyagok, 
foleg textilipari es azon belul elsosorban konfekcio- 
ipari anyagok hulladekai. A talalmany feladata 
olyan eljaras kifejlesztese, amely tovabbi hullade- 
koktol mentesen teljes eg^szeben folhasznilhatova 65 



teszi az egyebkent gazdasagosan regeneralhatati 
. muanyag huHaddkot, 6s megszunteti az azok ttlu 
saval vagy megsemmisite'sevel jaro gondokat fIi 
adata a talalmanynak ezen belul olyan ternJt" 
letrehozasa, amely foleg butor- 6s epitoipari celolr 
ra kello szilardsagu ^s kedvezo esztetikai megjeW 
su lemezanyagok vagy adott esetben idomok el5-" 
allitasat tegye lehetove. 

A talalmdnyi gondolat alaprja az a felismerds 
hogy megfelelo merteku hokozles es nyomoerS 
egyuttes alkalmaza saval az elozetesen fdlaoritott 
szintetikus hulladekokbdl a hohatas, a nyomoerS 
^s ezek megfelelo ideig valo mukodtetSse segftse- 
gevel hore lagyulo tulajdonsagu alapanyagokbol tel. 
jesen sima, fenyes feluletu lemezeket vagy adott 
esetben idomdarabokat lehet eloalHtani. 

A kituzott celnak megfeleloen a talalmany sze. 
nnti lemez vagy terbeU idom kulonosen butor- 6s 
Wipari celokra melynek alapanyagat textil- 
huUadek, foleg hore lagyulo szintetikus alapu tex- 
uhpan szalasanyag vagy abb(51 keszitett kelme hul- 
ladeka alkotja, a hulladek foldolgozasa osztalyozas- 
sal, apritassal es hohatas jelenleteben kifejtett nyo- 
moero segftsegevel a kivant alakra valo sajtolassal 
tortenik - oly modon van kialakitva, hogy a tex- 
tilhulladek tomontett allapotban az anyag lagyulasi 
hofoka folotti, de legalabb 80 °C homersekleten, 
legalabb 1 percig, elonyosen 5 percig tarto es leg- 
alabb 8 kp/cm 2 nagysagu sajtolo nyomas segftse- 
gevel elonyosen fenyes feluletu femlemezek kozott 
fenyes feluletu sima lapokka vagy alakos femszer- 
szamok segftsegevel ugyancsak nagy simasagu 
fenyes feluletu idomtestekke van sajtolva, a textil- 
hulladek megomlesztett, majd megszilardult retegei 
fenyes feluletu hatirolo lapokat vagy burkolatot 
kepeznek, a kozottuk elhelyezkedo, megomlestol es 
ujraszilardulastol mentes puhabb reteg hoszigetelo 
betetet kepez, a hataroid lapok vagy feluletek es a 
hoszigetelo betet egyuttese pedig tobbretegu szend- 
vi cspanelt vagy szendvicseleme t alko t 

A termek eloalHtasara iranyulo eljaras azon ala- 
pul, hogy a hulladek elteriteset annak legfdljebb 
4%^os nedvessegtartalma mellett vegezziik, az ossze- 
.^o^ontes utan az anyagot elonycicn fenyas felu- 
letu femlemezek kozott vagy alakos femszerszamok 
se^tsegevel legalabb 80 °C homersekleten legalabb 
1 percig, elonyosen azonban legalabb 5 percig tarto 
es legalabb 8 kp/cm 2 nagysagu sajtolo nyomas se- 
gftsegevel fenyes feluletu .lapokka vagy idomtes- 
tekke sajtoljuk.- 

Az eljaras tovabbi ism^rve lehet, hogy a sima 
lapokat vagy idomtesteket a sajtolo nyomas meg- 
sziintetese utan a sima feluletu femlemezekkel vagy 
alakos femszerszdmckkal valo folyamatos drintkezes 
kozben • szobahoiokon lehulni hagyjuk, kozben pe- 
dig legalabb 1,.V kp/cm 2 nagysagu nyomas alatt 
tartjuk. A kihult lemezjellegu termek szeleit lesor- 
jazzuk, e*s adott esetben a tarolas elott meretre 
szabjuk. 

A talalmany szerinti termek es az eloaliitasara 
iranyulo eljaras legfobb elonye, hogy a hasznosit- 
hatatlan es emellett kornyezetvedelmi szempontbol 
gondot okozo textilhulladekok hasznos anyagga, 
elsoso'rban a butor- es dpftoipar szamira jol hasz- 
nalhato, kedvezo szilardsagu ^s esztetikai megjele- 
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ndsQ anyagga dolgozhatd fol, amely a faiparban 
szokasos modszerekkel konnyen es egyszeruen meg- 
munkalhato. 

Kedvezd az is, hogy a szintetikus szalasanyagok 
ho re lagyulo tulajdonsaga miatt a termek eloaltita- 5 
sahoz semmifele adalekanyag hozzaadisa nem 
szukseges. A gyaxtasi eljaias ugyancsak egyszeru es 
olcso, hiszen csak hoenergia es nyomoero alkalma- 
zasara van sziikseg. Az elvegzett vizsgalatok szerint 
poliamid eseteben pL a termek szilardsaga mellett 10 
kello rugalmassagu, karcolasallo, kedvezoen ellenall 
a kulonbozo kemiai hatasoknak, a viznek, a szinte- 
tikus mososzereknek, sot a lokalis hirtelen hohatar 
soknak (pi. parazs) is. 

A talalmanyt kiviteli peldak kapcsan az altalunk 15 
elvegzett Idserietek egy reszenek ismertetesevel mu- 
tatjuk be. 



1. pelda 20 

Alapanyagkent lanchurkolt poliamid kelmek hul- 
ladekanyagat hasznaltuk. Az anyag noi fehernemut 
foldolgozo konfekcio uzemben keletkezett, aliol 
kardkeses szabaszgepekkel nagy mennyisegu egy- 25 
masra halmozott kelmeretegbol szabtak ki a ruha- 
zati termekekeL A huliadek kelme vastagsaga? to- 
vabba szine es feluleti tomege nem volt azonos. 

A nulla dekanyagot retegesen folhalmozva 
valyuszeru terelotorkon keresztiil vezettuk egy 30 
vagogepbe, ahol lencse nagysagu darabokra apri- 
tottuk. Az apntott anyagot szetteritettuk, es hen- 
ger segitsegevel mintegy 20 mm vastagsaguva ossze- 
^.r.oritettuk, majd kb. 230 °C homersekletu fe- 
nyrs feluietu femlemezek koze tovabbitottuk, ahol 35 
12 percig kb. 23kp/cm 2 erovel osszesajtoltuk. Ez- 
zel a modszerrel kb. 8 mm vegso vastagsaggal biro 
fenyes feluietu sima Iapokat allitottunk eld 

Az igy elkeszftett Iapokat . kulonbozo vizsgala- 
toknak vetettuk ala. A lemez a ho hatasara felulet- 40 
valtozast nem szenvedett, 50 g es 100 g kozotti 
karcolo ero hatasara seriilest nem szenvedett, 
uto-hajlito szildrdsaga 8,1 cmkp/cm 2 ertekunek mu- 
tatkozott. firzeketlen volt a vizgoz, a cigaretta 
parazs es egy sor vegyszer hatasara. Igy pi. nem 45 
hagytak nyomot a feluleten a 10%os tom^nysegu 
citromsav, borkosav, ecetsav, az 50%-os etilalkohol, 
tovabba nehany szerves olddszer, mint pi. ter- 
pen tin, benzin, trikldretilen, butilacetat stb. A ter- 
mek fajlagos sulya 8,52 kp/m 2 volt. 50 

Az igy keszatett lemezt nedves helyisegek pado- 
zatanak boritasara hasznaltuk, megpedig oly mo- 
don, hogy vakpadlo jellegu lecekhez lecsavaroztuk. 
A padozat tdbb honapos intenziv hasznalat utan 
sem mutatott kedvezotlen elvaltozast 55 



2. pelda 

Alapanyagkent az 1. peldaval megegyezo hore 60 
lagyulo poliamid alapu hulladekot hasznaltunk, 
amelybol az 1. peldandl ismertetettel azonos 
modszer segitsegevel vekonyabb lemezeket allitot- 
tunk eld. A femlemezek kozott 23 kp/cm 2 sajtolo 
nyomisnak tettuk ki a mintegy 15 mm vastagsa- 65 



guva elotomoritett anyagot. A sajtold nyomist 
230°C-on 15 percen it alkalmaztuk. A vegso 
vastagsag 5 mm-nek, a termdk fajlagos sulya 
4,45 kp/cm 2 -nek adodott. A lemezek fizikai is 
k6miai viselked.6se megkozelitoleg az eiobbivel 
azonosnak adodott. 

Az igy eloalh'tott lemezanyagbol ugyancsak ned-" 
ves helyiseg szamara keszitettunk csempet potl6 
falboritist. Karos elvaltozast itt sem lehetett meg- 
allapftani. 



3. pelda 

Az I. 6s 2. pelda eval azonos anyagbol 6s tech- 
nologiaval, kb. 230 °C homersekletu femlemezek 
kozott 12 mm -re elotomoritett anyagvastagsagb 61 
allitottunk elo 3 mm vegso vastagsaggal biro sima 
Iapokat, 23 kp/cm 2 nyomas es 10 perc sajtolasi ido 
mellett. A termek fajlagos sulya 2,16 kp/m 2 volt. 
A fizikai es kemiai viselkedes megkozelitoleg azo- 
nos volt, erdekes modon azonban ezuttal 450 g 
erohatarig nem mutatott az anyag felulete karcolo- 
dast. Nagyobb volt az uto-hajlito szilardsag is, mint 
az elobbi esetekben, kereken 10,0 cmkp/cm 2 . Az 
l.peldaban. emlitett vegyszerek nem hagytak nyo- 
mot a feluleten, es. fust hatasara sem szenvedett 
semmifele elvaltozast eredeti szinehez kepest. 

Ebbol a vekony lemezbol fiokokat es szekreny 
hatlapokat allitottunk elo. Ezeket a butorok egyeb 
reszeivel szogezes segitsegevel erositettuk ossze. 
Mindharom termekfeiesegnei kozonseges faipari 
szerszamokat — tobbek kozott fureszgepet - hasz- 
naltunk az elemek rheretre szabasahoz, illetve to- 
vabbi megmunkalasahoz. 



4. pelda 

Az elso harom peldaban ismertetett alapanyag 
felhasznalasaval kisebb -nagyobb vodroket allatot- 
tunk elo. A sajtolashoz ket reszbol alio presszer- 
szarnot hasznaltunk. A presszerszam also un. nega- 
tiv resze a termek kulso palastfeliiletenek kialakita- 
sara szolgalo csonkakup alaku ureggel rendelkezett, 
a folso pozrtfv szerszamresz pedig ebbe dugattyil 
m6djara.bele tudott sullyedni. A termekgyartas soran 
eloszor poliprbpil anyag, kesobb poliamid hullade- 
kat hasznaltuk. Mindeg^iket kismeretu szemcsekke 
apritottuk. A szinte porszerJ anyagot beleszortuk a 
negativ szerszamfeibe. A sziikseges .mennyisegu 
anyag beszorasa . utan a pozitfv szerszamfelet . 2, 
negatfvba belenyomtuk. A ket szerszamfei kozott; 
hezagon ekkor. foltorlodott a negativ szerszarr..- 
terbe beszort alapanyag. Ezutan alkalmaztuk a ho- 
hatast, megpedig polipropil eseteben 160°C, po- 
liamid eseteben 200 °C-ra valo hevites formajab^n. 
Az olvadek kialakulasa utan a termek homofin 
egysegge allt ossze. Ezutan a szerszimot szetr.yi- 
tottuk, es a kesz termeket eltavoh'tottuk. 

Tapasztalatunk szerint bonyolult alaku termeket 
nem erdemes ezzel a modszerrel kesziteni, mert 
akkor tobb oldalrol kell nyomoerot kifejteni. 
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^ A talalmany szerinti eljanis segitsegevel sem tex- 
tilipari, sem mas celra nem hasznalhato szintetikus 
szalasanyag hulladelcokbol ^rtdkes anyagokat tu- 
dunk eloaffltani. Ez aziltal vilt lehetove\ hogy a 
szdlasanyagok szaiszerkezetetSt megszuntettuk a 
riyom6ero 6s a ho egyuttes hatasdval. A hullad^k- 
bol eloallitott anyag foldolgozasa egyszeru 6s min- 
den kulonosebb szakk^pzettseg nelkiil ve"grehajt- 
hato. Eze'rt az emlitetteken tulmenoen m6g tovabbi 
teriileteken johet szoba gazdasagos alkalmazasa, 



Szabadalmi igenypontok: 

1. Lemez vagy t^rbeli idom kiilonosen butor- 
es e'pftoipari celokra, melynek alapanyagat textil- 
hullade'k, foleg hore lagyulo szintetikus alapu tex- 
tilipari szalasanyag vagy abbol kteitett kelme hul- 
lad&a alkotja, a hulladek foldolgozasa osztalyozas- 
sal, apritassai 6s hohatas jelenl&eben kifejtett nyo^ 
moero segitsegevel a kivant alakra valo sajtolassal 
tortenik, azzal jellemezve, hogy a textilhullade'k 
tomoritett allapotban az anyag lagyulas: hSfoka 
folotti, de legalabb 80 °C hom6rsekleten, legalabb 
1 percig, elonyosen legalabb 5 percig tarto es 
legalabb 8 kp/cm 2 nagysagu sajtolo nyomas segftsS- 
ggvel elonyosen fSnyes feluletu femlemezek kozott 
fe'nyes feluletu $jma lapokka vagy alakos fe'mszer- 
szim segits£g$vel ugyancsak nagy simasagu fe'nyes 
feluletu idomtestekke' van sajtolva, a textilhullade'k 
megdmlesztett, majd megszilardult retegei fenyes 
feluletu hatarolo lapokat vagy burkolatot k£pez- 
nek, a kozottuk elhelyezkedo, megomlestol es ujra- 
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szilardulastol mentes puhabb r&eg hoszigetelo be^ 
t&et kepez, a hatarolo lapok vagy feliiletek 6s a : * 
hoszigetelo beta egyuttese pedig tobbre'tegu szend- * 
vicspanelt vagy szendvicselemet alkot. 

2. Eljaras kulondsen butor- <*s epitoipari celokra 
szolgalo lemezek 6s t^rbeli idomok eloalHtisara 
melyek alapanyagdt textilhullade'k, fa eg hore 
lagyulo szintetikus alapu textilipari szalasanyag 
vagy abbol kteitett kelme hulladeka alkotja; a 
textilhullade'kbt feldolgozisa soran osztalyozzuk, 
apritjuk, elteritjuk 6s celszeruen tomoritjuk, majd 
hohatas jelenletSben kifejtett nyomoero segitsegevel 
a kivant alakra sajtoljuk, a sajtolt term^ket pedig 
adott esetben utokezeljuk, azzal jellemezve, hogy a 
hulladek elteriteset annak legfoljebb 4%-os nedves- 
segtartalma mellett vegezziik, az dsszetomdntSs 
utan az anyagot elonyosen fenyes feluletu femle- 
mezek kozott vagy alakos femszerszamok segitse^ 
gevel legalabb 80 °C homerseldeten, legalabb 
1 percig, elonyosen azonban legalabb 5- percig tart6 
es legalabb 8 kp/cm 2 nagysagu sajtolo nyomas se- 
gitsegevel fenyes feluletu lapokka vagy idomtes- 
tekke sajtoljuk. 

3. A 2. igenypont szerinti eljaras foganatosi'tasi 
m6dja, azzal jellemezve, hogy a sima. lapokat vagy 
idomtesteket a sajtolo nyomas megsziintetSse utdn 
a sima feluletu fe'mlemezekkel vagy alakos femszer- 
szamokkal valo folyamatos erintkezes kozben szo- 
bahofokon lehulni hagyjuk, kozben pedig legatebb 
1,5 kp/cm 2 nagysagu nyomas alatt tartjuk. 

4. A 2. vagy 3. igenypont szerinti eljaras foga- 
natositasi modja, azzal jellemezve, hogy a kihult 
lemez jellegu termed sze*leit lesorjazzuk, ^s adott 
esetben a tarolas elott meretre szabjuk. 
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